UDRZBA MAZACIEHO SYSTEMU SEMI-BATH

AK j& Vasa vidlica Manitou konStruovand s vyuZilim olejového mazacieho
systému Semi-Bath, ja nutné vykondval' jeho pravidelnd ddrou 2 dovodu
dihodobého zabezpetenia sprawnej unkcie vidlice. Servis mazacisho
systému vykondvajle v rAmci pravidelnej adrtby, tistenia a konlioly vidlice
viz kapilok ,Doporutend Gdifba vidlic Manilou”. Servis mazacisho
systému Semi-Bath si vyfaduje demonta? vonkajsich ndh vidlice,

POZNAMKAI Pousivafte lan pine synlelicky moforovy ol s viskazitou SW-40.

MICROLUBE

Budels potreboval vazelinu pre odprudend vidlice Manilou Prep M

Lube (kod 85-0031) a Prap M mazaciu pStof (kod 85-3812). VyListile
kan&tikom ddkladne mamica umiestnensd na zadnej strane vidlice. Vicfla
mazaciu pislol do olvoru maznice a niekoMokrdl stiale (20x a viac).
Pokratujle s aplikdciou vazeliny a priebeine kontrolujte chod vidlice. Ak
jaj chod je plynuly a hiadky, aplikiciu ukontile. Upozomanie! Pri mazani
vidlice pomocou mamic ja vazelina Wiatovand medzi homé a spodné
kiznd plzdra. Ak ja priestor Gpine napineny, vazelina m¥a wikatit homé
kizné piizdro a tesnenie. Akonahle pocitite zvySeny odpor na piest mazacej
pidlole, ukontite aplikciu,

KONTROLA HLADINY OLEJA

DOLEZITE! UdrZovanle sprévne| hladiny oleja v timen je
valmi ddleXité. Timenle je umiesinend v pravej nohe vidiice.
Nedostatok ole]a spdsobuje Jeho penenie a nésledné zniZanle
@dinnosil timania. Prilif mnohe oleja obmedzf zdvih, §o mbde
spOsobif pofkodenie vidiice a ohrozil Vadu bezpednost. Pred
Gipravou hiadiny ole|a do&flajie kepliolu do konca.

Pri kontrole hladiny oleja demontujte kompresny Umit, kory je umiestneny
ra vichu pravej nohy vidlice (z pohfadu jazdca). Lavi polovicy vidlica

s pruZenim nechajle v iplne roztiahnute] polohe. Poufite rolovaci

meter alsbo lenkd LyZinku na zmeranis vzdialenosti od hiadin oleja ku
okraju konunky (obrazok C). Uroved hiadiny oleja by mala zodpovedal
ndsladujice] tabulke Efslo 4.

POZNAMKA! Poulivajte len Hmicovy olef s viskozitou SAF SWT

MAZANIE VZDUCHOVEHO PIESTU

Aby ste zaistili sprawnu lunkciu Viase] vidlice, musi byf na vichu
vzduchového piestu malé mnoZsivo mazacieho oleja. Aby ste monli
skontroloval hladinu oleja, odsknutkujte iapotku ventilu na wichols favej
nohy vidlice (z pohlady jazdea). Vypustite vzduch pomocou autoventil

a polom pouZite ndslrEny kTae 20mm na demonta? uzdver vzduchovej
komary. Po demontali uzdveru uvidils vreh vaduchového pieslu, na klorom
by malo byt malé mno2stvo oleja. Ak je mnodstvo prilis malé alebo Ziadne,
nalejte 3 cm? molorového oleja s viskozitou 20W-50 priamo do olvorengj
wnidtomej nohy. Polom zaskiutkujle spaf uzdver veduchovej komory, vidlicy
nepumpujle a nasksukuite Sapodku na ventil.

TABULKA 1: MINIMALNA PRIECHODNOST
snAl MA

TABULKA 3: MERAKIE PREVISU
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IOV WIDLICE PREVIS ¥ KLUDOVOM STAVE
e mea oen e
75mm 123 15mm
bt L {obrizok B) Bmm T2l 5
LUXE 15 mm 49 mm .
100 mm 1523 20 mm
SO Hma L 120 mm B0 mm
S L] ol 10 mm Za33mm
AXEL 8.5 mm B0 mm s
SPLCE T ST 145 mm 29l 37 mm
: e 150 mm 30ak 45 mm
BLACK 8,5 mm 60 mm 7oma A s0mn
m &:m :m 180 mm 3521 54 mm
[ Hixon 12 mm 65 mm il L)
STANCE 12mm £5mm
SHERMAN 12 mm 65 mm ;
e e S
DORADO 200 205 mm 0mm SODEL VIDLICE HLADIA DLEJA
SOUTH 11522125 mm
AXEL 11528125 mm
- maa=
Wm lm:tw BLACK SPV viz servisng manudl na inlemels
SOUTH 60mm T SKAREB FFD, TPC I11531125m
SOUTH 75 e s SKARER SPY vizmﬂ I'rnmall\a?nlullda
SIX 80 mm o2 110 mm MBITE o smruf mdlnaflum
S 100mm T NIXON ; viz servisn{ manudl na inlemels
RELB = 0 STANCE g‘ﬂ‘ MM z B5a95mm
AXEL 100 a 110 mm S 20t )
AXEL 120 mom T SHERMAN vf:smls_n-[ manudl na !nlamda
SPLICE m P DORADO viz sarvisnj manudl na inlemets
SPLICE 100 mm 3 101 mm 3
SPLICE 130mm e 131 mm . i %
BLATK B0 o T TABULKA 5: VELKOST DVOJKORUNKY
BLACK 100 mm 2 105 mm VIDIALENOST MISKA - MISKA® VELKOST DVOIKORUNIY
BLACK 120 mm o2 125 mm 130 160 mm Smal {plochd homd karunka)
SKAREE B0 mm '=a %6 mm 155 a¥ 185 mm Lane {lomend homd konunka)
SKARER 100 mm txa 116 mm 'vmialmcarm!shz-mismemetzna_nuspmnm heany spodnej misky po hornd
WINUTE 100 rem T hranu harne; misky hizvowtha Ziatenia
MINUTE 130 mm ca 135 mm
e m TABULKA 6: UTAHOVACIE MOMENTY
STANCE 100 mm o3 115 mm WTAHOWACI MOME
STANCE 130 mm 2 155 mm DORADD inlegrovany predstavec 57 af 6.ENm
STANCE 150 mm {jed kavi) cca 187 mm DORADD karunky 11325 124 Hm
STANCE 150 mm (dvojkorunkovi) txa 200 mm SHERMAN / STANCE konunky 92%10,2 Nm
STANCE 170 mm {jednok ) 2 207 mm Skrulkey s fahujice pdtky dulg osl 512 6,2Nm
STANCE 170 mm {dvojkorunkovd) wa 220 mm Koncovd skrulka dulej osi 28 J4Nm
SHERMAN 150 mm (jednoko nurikavd a 187 mm Telo brady MAX 9 Nm
SHERMAN 150 mm (dvojkonunkovd) t£a 200 mm
SHERMAN 170 mam {jednokonnkovd) " cca 207 mm
SHERMAN 170 m (dvogkorunkovs) o3 20 mm TABULKA 7: TLAK VI SPV EVOLVE

,
MODEL VIDLICE NASTAVENIE ROZPATIE TLAK
Veedly wdice s SPV 10 ps Warts0psi |
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