RPST NAVOD K UDRZBE A SPECIFIKACE

MODELU 2002

I. ROZEBRANI VIDLIC

Model AEROSA AET, OMEGA AET, GILA TL, CAPA TL, CT-COM2 TL, 791 TL

1. Povolte sefizovaci jednotkou hvézdicovym kli¢em a vysroubujte pruzici jednotku.

2. Povolte 4mmmbusové Srouby zespodu vnéjsi trubky vidlice. Abyste zamezili protaceni Sroubu nasuiite
8mmimbusovy kli¢ do kompresniho tdhla ve vnitini trubce vidlice.

U modelu CTEOM2 TL a 791 TL vsunte 4mm imbusovy kli¢ do vnitini trubky a povolte Sroub
kompresniho téhla.

3. Vysuiite vnitini trubky z vnéjsich.

4. Stahnéte prachovku z vnitini trubky.

5. Stahnéte dolni pryZovy doraz z kompresniho tahla a podlozku u modelu CT-COM2 TL a 791 TL.

6. Vyjméte kompresni tahlo z vnitini trubky, stahnéte horni pryZovy doraz a pruzinu z kompresniho tahla.
7. Vyjméte hlavni t€snéni z vnéjsi trubky.

ll. SESTAVENI VIDLICE

Model AEROSA AET, OMEGA AET, GILA TL, CAPA TL, CT-COM2 TL, 791 TL

1. Nasuiite horni pryzovy doraz a pruzinu na kompresni tahlo a potfete olejem.

2. Vlozte kompresni tahlo do vnitini trubky, nasute dolni pryzovy doraz a podlozku u modelu CT-COM2
TLa 791 TL.

3. Nasuiite prachovku a hlavni tésnéni na vnitini trubku, naneste vazelinu zespodu hlavniho tésnéni a rovnéz
naneste tenkou vrstvu oleje na povrch vnitini trubky.

4. Naneste vazelinu dovnitf kazdé vnéjsi trubky a opatrné nasuiite vnitini trubku do vnéjsi.

5. Opatrng zasuite hlavni tésnéni po vnitini trubce do vnéjsi trubky. Nasunte prachovku.

6. Utahnéte 4mm imbusové Srouby zespodu vnéjsi trubky vidlice, abyste zamezili protaeni Sroubu nasunte
8mmimbusovy kli¢ do kompresniho tahla ve vnitini trubce vidlice).

U model CTEOM2 TL a 791 TL vsuiite 4mm imbusovy kli¢ do vnitini trubky a utdhnéte Sroub
kompresniho tahla.

7. Na pruzici jednotku naneste tenkou vrstvu vazeliny. Nasroubujte pruzici jednotku do vnitini trubky.

1. ZMENA ZDVIHU

Model AEROSA AET a OMEGA AET

1. Tyto vidlice jsou dodavany s nastavenym zdvihem 89mm, ktery je mozno dle nasledujiciho postupu
zmenit na 64mm.

2. Povolte valec pro zménu zdvihu (v levé trubce), kterym je zakonceno kompresni tdhlo. Nasuiite valec na
kompresni tahlo zespodu a nasroubujte ho do horniho zakonceni kompresniho tahla.

Model OMEGA TL

1. Otacenim (po sméru hodinovych rucicek) pravé setizovaci jednotky plynule ménite zdvih vidlice ze 4"
(101mm) na 3" (76mm). Krajni polohy sefizovaci jednotky jsou aretovany, tudiz je tfeba jednotku pied
otaCenim stlacit.

2. Snizovanim zdvihu vidlice (z 4 na 3*) postupné blokujete pruzinu v pravé noze a zkracujete tak pocatecni
mékéi chod — zdvih (0-25mm) vidlice. Vzdalenost osy pfedniho naboje a korunky vidlice se zménou zdvihu
nemeni.

IV. NASTAVENI TUHOSTI

Jednotka pro nastaveni tuhosti vidlice je umisténa v hornich koncich vnitinich trubek. Otacenim doprava do
krajni polohy nastavte nejvyssi tuhost pruzeni vidlice. Postupnym otacenim doleva se tuhost pruzeni vidlice
snizuje. Pro spravné sefizeni tuhosti pruzeni je diilezité zachovat stejny pocet otacek od krajni polohy pro
kazdou nohu vidlice.

U modelu AEROSA AET a OMEGA AET je v pravé noze umisténa vzduchova patrona. Jeji tuhost Ize
regulovat zménou tlaku, pomoci specialni pumpy (Shock Pump A-01S nebo A-02S).

U modelu OMEGA TL se tuhost sefizuje pouze pomoci levé setizovaci jednotky, tak jako u vsech
ostatnich vidlic RST, otaCenim po sméru hodinovych rucic¢ek zvysujete tuhost pruzeni. Zmeéna zdvihu a
nastaveni tuhosti umoznuji nastavit rizné charakteristiky pruzeni vidlice.



